presflow

by ViscoTec




INHALT

11
15
17

preeflow® - MADE BY VISCOTEC

TECHNOLOGIE & USP - SO KLAPPTS AUCH MIT DEN

SPEZIELLSTEN MATERIALIEN

PUNKT- & RAUPENDOSIERUNG - WISSENSWERTES

preeflow® eco-PEN

flowplus'® - UNSER TIPP

preeflow® eco-DUO

2]
25
29
31
32

preeflow® eco-DUOMIX

preeflow® eco-SPRAY

preeflow® eco-CONTROL

ORIGINAL preeflow® ZUBEHOR &

VERBRAUCHSMATERIALIEN

1K & 2K ANWENDUNGEN IM FOKUS

3|



oreeflow®
MADE BY VISCOTEC

Die Marke preeflow® entstand 2008 aus der Fir-
ma ViscoTec. Seither werden die Mikrodosierer
der Serien eco-PEN und eco-DUQ erfolgreich in
Dosieranwendungen weltweit eingesetzt.

preeflow®-Systeme stehen flr volumetrisches,
wiederholgenaues und wirtschaftliches Dosie-
ren von niedrig- bis hochviskosen Flissigkeiten.
Sie sind sowohl einzeln nutzbar als auch einfach
in halb- oder vollautomatisierte Systeme zu inte-
grieren. Die Fluide k&nnen von wassrig bis pastos,
von selbstschmierend bis abrasiv, von thixotrop
bis dilatant sein. Bei der Auswahl der zu dosieren-
den Materialien gibt es nahezu keine Einschran-
kungen.

Fir uns steht Kundenzufriedenheit an oberster
Stelle. Wir arbeiten im Team an perfekten Losun-
gen, um lhre Erwartungen an uns weltweit zu erfal-
len.

Der Vertrieb erfolgt Gber ein internationales Hand-
lernetzwerk. Zusatzlich steht lhnen das Team von
preeflow® bei Fragen mit Rat und Tat zur Seite. Ein
hoher Qualitatsstandard und eine plnktliche Lie-
ferung sind uns sehr wichtig. Alle Standardkom-
ponenten sind ab Lager lieferbar. Unsere Kunden
kénnen sich auf perfekten Service und Support
verlassen. Darauf geben wir unser Wort!
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TECHNOLOGIE & USP

SO KLAPPTS AUCH MIT DEN
SPEZIELLSTEN MATERIALIEN

DAS ENDLOSKOLBEN-PRINZIP

Das Funktionsprinzip der preeflow® Dispenser entspricht im
GroBen und Ganzen einem Endloskolbendosierer.

Die besondere Fordergeometrie erméglicht einen endlosen,
pulsationsfreien Dosierstrom. Die Moglichkeit der Umkehrung
der Drehrichtung (Riickzug) verhindert das Nachtropfen und
fuhrt zu einem kontrollierten Fadenabriss des Mediums. Fir
hochprazise sowie saubere Dosierergebnisse.

Gerade empfindliche Medien mit hohen Viskositaten und
Flllstoffen erfahren durch geringe Scherbeanspruchung und
niedrige Driicke eine schonende Behandlung.

VIELE AUFGABEN - EIN PRINZIP!
«  Volumetrisch

+  Viskositatsunabhangig
+  Pulsationsfrei

MADE IN
GERMANY

MADE IN GERMANY

Von der Idee bis zur Warenausgangskontrolle: Alle Prozess-
schritte werden am Hauptstandort in Téging erarbeitet und
realisiert. Neben dem Qualitatsmerkmal Made in Germany und
dem , Think global, act local“-Ansatz sichern wir bei preeflow®
nicht nur die Qualitat der Systeme sondern auch eine optimale
Abstimmung und Prozesssicherheit in allen Projekten.

ERFAHRUNG

Wir haben mehr als 20 Jahre Erfahrung in der Dosierung von
Fluiden. Dieses umfassende Know-how in der Dosiertechnik
zeichnet ViscoTec aus. Im Jahr 2008 wurde dieser Erfahrungs-
schatz mit der Einflhrung der Marke preeflow® erweitert.
Mit Erfolg: preeflow® steht seit 10 Jahren fur prézises und
reinvolumetrisches Dosieren von FlUssigkeiten in  Klein-
und Kleinstmengen. Weltweit vertrauen unterschiedlichste
Branchen auf preeflow®-Produkte.

INNOVATION

Wir sind Uberzeugt: Stillstand bedeutet Rickschritt — nur wer
sich bewegt, kommt voran. Kreativitdt und Einfallsreichtum
schaffen Innovationen. In unserem Customer and Innovation
Center (CIC) haben wir die Méglichkeit, gemeinsam mit lhnen
lhre Applikation zu testen und optimal an lhren Prozess anzu-
passen.

SERVICE

Unser Team besteht aus Spezialisten rund um die Mikrodosier-
technik. Technisch immer auf dem aktuellsten Stand versichern
wir lhnen den besten Service und schnelle Reaktionszeiten.
Unser oberstes Ziel ist die Lésung Ihrer technischen Fragen und
die Optimierung lhrer Prozesse.
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PUNKT- & RAUPENDOSIERUNG
- WISSENSWERTES

TROPFENGROSSEN

Ein Mikroliter (0,001 ml) ist die kleinste Dosiermenge, die mit

einem preeflow®-Dispenser moglich ist. Zur Visualisierung: Q

Dieses Volumen entspricht einem Wiurfel von nur einem Milli- v: ml (Volumen)
meter Kantenlange. Als Tropfen auf einem Substrat bei einem “—> d: mm (Durchmesser)
Kontaktwinkel von 90° hat dieser dann einen Durchmesser von d

lediglich 1,56 mm. GréBere Tropfen sind durch die verwendete
Technologie jederzeit méglich.

. a =
b ® P & &
v:0,0001  v:0,0003 v:0,0005 v:0,001 v: 0,003 v: 0,005 v: 0,01 v: 0,03 v: 0,05 v:0)]

d:0,73 d: 1,05 d: 1,24 d: 1,56 d: 2,25 d: 2,67 d: 3,37 d: 4,86 d: 5,78 d: 7,26

RAUPENSTARKEN

Durch die pulsationsfreie Dosiertechnologie kénnen mit
preeflow® Dispensern qualitativ hochwertige Dosierraupen
erzeugt werden. Auch Raupen mit unter einem Millimeter
Durchmesser sind realisierbar. Aufgrund des drehzahlpropor-
tionalen Funktionsprinzips ist es einfach, eine prozessstabile
Kombination aus Verfahrgeschwindigkeit und Volumenstrom
zufinden.

0,25 mm
0,5mm
1,0mm

1,5mm i $
2,0mm | r: mm (Radius)

2,5mm —> I: mm (Lange)

3,0mm d d: mm (Durchmesser)
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FUNKTIONSWEISE

Unser eco-PEN ist ein rein volumetrisches Dosiersystem das
kleinste Mengen einkomponentiger Fluide appliziert — fir hoch-
prazise Dosiertechnik. Dank des bewahrten Endloskolben-Prin-
zips werden wassrige bis pastdse Flussigkeiten perfekt gefor-
dert. Unabhangig von Viskositatsschwankungen entsteht eine

preeflow® steht fir qualitativ hochwertige Produkte, angefan-
gen bei Steuergeraten bis hin zu Dispensern. Immer getreu
dem Motto: ,Kleiner, praziser, wirtschaftlicher”. Sie eignen sich
fir den Handarbeitsplatz als Desktopgerat oder fir den halb-
sowie vollautomatisierten Betrieb.

saubere, prozesssichere Dosierung.

|

|

Bezeichnung eco-PEN300 eco-PEN330 eco-PEN450 eco-PEN600O eco-PEN7003P

Art. Nr. 20505 21525 20092 20048 20723

Abmessungen Lange 216 mm, Lange 225 mm, Lange 228 mm, Lange 274 mm, Lange 274 mm,
@33 mm @33 mm @33 mm @40 mm 40 mm

Gewicht 280¢g 300g 300¢g 6509 6509

Betriebsdruck ) 0-6 bar 0-6bar 0-6 bar 0-6 bar 0-6 bar

Max. Dosierdruck | 20 bar 20 bar 20 bar 20 bar 10 bar

n

Viskositat wassrig bis pastds | wassrig bis pastds | wassrig bis pastds | wassrig bis pastds | wassrig bis pastds

Volumenstrom 0,12-1,48 0,2-3,3 0,5-6,0 1,4-16,0 5,3-60,0
ml/min ml/min ml/min ml/min ml/min

Min. 0,001 ml 0,002 ml 0,004 m| 0,015 ml 0,060 ml

Dosiermenge

Dosiergenauigkeit | £1% 1% +1% 1% +1%

@

Material Stator VisChem VisChem VisChem VisChem VisChem

(optional VisLas) (optional VisLas) (optional VisLas)

Materialeingang G1/8" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"
DIN/ISO 228 DIN/ISO 228 DIN/ISO 228 DIN/ISO 228 DIN/ISO 228

Materialausgang Luer-Lock Luer-Lock Luer-Lock Luer-Lock Luer-Lock
(patentiert) (patentiert) (patentiert) (patentiert) (patentiert)

Mediumberihrte
Teile

POM / Edelstahl /
VisChem / HD-PE

POM / Edelstahl /
VisChem / HD-PE
(optional VisLas)

POM / Edelstahl /
VisChem / HD-PE
(optional VisLas)

POM / Edelstahl /
VisChem / HD-PE
(optional VisLas)

POM / Edelstahl /
VisChem / HD-PE

Betriebs- 10-40°C 10-40°C 10-40°C 10-40°C 10-40°C
bedingungen

Wiederhol- >99% >99 % >99% >99% >99 %
genauigkeit

(1) Max. Dosierdruck und Selbstdichtheit nehmen mit fallender Viskositat ab, bei steigender Viskositat zu. Riicksprache mit dem Hersteller.
(2) Volumetrische Dosierung als absolute Abweichung bezogen auf eine Umdrehung des Dispensers. Abhangig von der Viskositat des Dosiermediums.
(5) Bei nicht selbstnivellierender Flissigkeit.
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Selbstnivellierende Flussigkeit, niederviskoses Medium

ANWENDUNGSBEISPIELE

Vor allem im Elektronikbereich werden immer mehr Gerate und
Gehause geklebt, statt geschraubt oder gesteckt. Mit der eco-
PEN Serie wird preeflow® den Forderungen des Marktes nach
Miniaturisierung gerecht. Die Mikrodosierer realisieren kleinste
Dosierergebnisse von bis zu 0,001 ml und kénnen so nahezu
jede geforderte Dosieranwendung umsetzen. Vorteile, die der
Kunde mit der Integration von eco-PENs in sein System erzielt,
sind unter anderem Prazision und eine Widerholgenauigkeit
von 299 %, ein stabiler Prozess und eine saubere Dosieranwen-
dung.
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Nicht selbstnivellierende FlUssigkeit, mittel- bis hochviskoses
Medium, inkl. Vordruck

Getreu dem Motto ,plug’n’dose” kdnnen sowohl die 1K Dis-
penser eco-PEN als auch die 2K Dispenser eco-DUQO nach dem
Einbauen des Stators an die Steuerung angeschlossen werden.
Eine Dosierung ist sofort méglich. Die Bedienung des Dispen-
sers und der Steuerung sind dabei selbsterklarend. Neben der
Einfachheit der Inbetriebnahme und der Méglichkeit, eine gro-
Be Vielzahl verschiedener Materialien zu applizieren, Uberzeu-
gen weitere Vorteile: Die viskositatsunabhangige, rein volume-
trische Dosierung in Klein- und Kleinstmengen.
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Echte volumetrische Dosierung

Viskositatsunabhangige Dosierung

Vordruckunabhangige Dosierung

Druckdicht ohne Ventil

Ruckzugseffekt

Einfache Reinigung

Regelbarer Dosierstrom

Dosierdrticke von O bis 20 bar
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UNSERTIPP

Durch eine kontinuierliche Uberwachung des Dosierprozesses
mit dem flowplus'® kdnnen Fehler erkannt und ein stabiler Pro-
zess etabliert werden.




EIN SENSOR, VIELE ANWENDUNGEN
- flowplus'®

Bezeichnung flowplus'®

‘ Funktionsprinzip ‘ Relativdrucksensor

‘ Messtoleranz ‘ + 2 % vom Messwert (FS)

Speisung ‘ 24VDC £10%

Ausgangssignal 0,1-10VDC

‘ +15°Chbis +45°C

‘ Betriebstemperatur

Luer-Lock DIN EN 1707

Mechanischer Anschluss

BESCHREIBUNG

Fehlerhafte Dosierungen beeintrachtigen die Qualitat des ge-
samten Prozesses und flihren zu Verschwendung des Mediums.
Grinde dafir kdnnen eine Verengung oder Verstopfung der
Dosiernadel, ein falscher Abstand zum Substrat oder Luftein-
schlisse im Medium mit damit einhergehender Unterbrechung
der Materialausbringung sein.

Durch eine kontinuierliche Uberwachung des Dosierprozesses
mit dem flowplus'® kénnen Fehler erkannt und ein stabiler Pro-

EINSATZBEREICHE
@ Electronics Analytics

. Industrial

zess etabliert werden. Dank des genormten Luer-Lock-Anschlus-
ses, der hohen Abtastrate von 3 kHz sowie der integrierten
Druckauswerteelektronik bei gleichzeitig geringer EinbaugroBe
sind die Einsatzgebiete des flowplus'® nahezu grenzenlos.

flowplus'® —die Plug and Play Losung fur: Prozesslberwachung

— Prozessoptimierung — Prozessdokumentation — Prozessauto-
matisierung.

3 Life Science 0 Photonics

.
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FUNKTIONSWEISE

Die 2K Misch- und Dosiersysteme von preeflow®: rein volu-
metrisch flr zweikomponentige Materialien. Kleinste Mengen
zweikomponentiger Fluide und Pasten werden exakt gemischt
und dosiert. Durch gezieltes Steuern einzelner Komponenten
wird das Mischungsverhaltnis bis auf die zweite Nachkomma-
stelle eingestellt. Unabhangig von Viskositatsschwankungen
wird eine saubere und prozesssichere Dosierung realisiert.

Kontrollierter Fadenabriss dank Rickzugseffekt, Prozesssicher-
heit dank Druckiberwachung und weitere Funktionen zeich-
nen die preeflow®Gerate der Baureihe eco-DUO aus. Dank

SYSTEMDARSTELLUNG

einfacher und sicherer Bedienung lassen sich die 2K Dispenser
flexibel einsetzen. Erleben Sie prazise Mechanik verbunden mit

modernster digitaler Steuerungstechnik.

- - L

Bezeichnung eco-DUO330 eco-DUO450 eco-DUOG600
Art. Nr. 21529 20639 21175
Abmessungen 228 mm x 163 mm 228 mmx 163 mm 30T mm x 163 mm
Gewicht 1230 g 1230¢g 1880 g
Betriebsdruck ) 0-20bar 0-20bar 0-20 bar
Max. Dosierdruck o)) 40 bar 40 bar 40 bar
Viskositat wassrig bis pastos wassrig bis pastds wassrig bis pastos
Volumenstrom @) 0,1-6,6 ml/min 0,2-12ml/min 0,6 -32,0 ml/min

(bei 1:1) (bei1:1) (bei 1:1)
Min. Dosiermenge 0,005 ml 0,010 ml 0,030 ml
Dosiergenauigkeit ) +1% 1% 1%
Mischverhaltnis 1:1-10:1 1:1-10:1 1:1-10:1

Material Stator VisChem (optional VisLas)

VisChem (optional VisLas)

VisChem (optional VisLas)

G1/8"
DIN/ISO 228

Materialeingang

G1/8"
DIN/ISO 228

G1/4"
DIN/ISO 228

statisches Mischrohr,
Bajonettverschluss

Materialausgang

statisches Mischrohr,
Bajonettverschluss

statisches Mischrohr,
Bajonettverschluss

Aluminium, eloxiert / POM /
Edelstahl / VisChem / HD-PE
(optional VisLas)

Mediumberihrte Teile

Aluminium, eloxiert / POM /
Edelstahl / VisChem / HD-PE
(optional VisLas)

Aluminium, eloxiert / POM /
Edelstahl / VisChem / HD-PE
(optional VisLas)

Betriebsbedingungen 10-40°C

10-40°C

10-40°C

Wiederholgenauigkeit >99%

>99 %

>99 %

Max. Volumenstrom ist abhangig von Viskositat, Vordruck und Mischungsverhaltnis.
Abhangig vom Mischrohr.
Bei nicht selbstnivellierender Flussigkeit.

GE@T2
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Max. Dosierdruck und Selbstdichtheit nehmen mit fallender Viskositat ab, bei steigender Viskositat zu. Riicksprache mit dem Hersteller.
Volumetrische Dosierung als absolute Abweichung bezogen auf eine Umdrehung des Dispensers. Abhangig von der Viskositat des Dosiermediums.
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Selbstnivellierende Flissigkeit, niederviskoses Medium,
inkl. Sensorik

ANWENDUNGSBEISPIELE

Prazise Auftragung, Wiederholgenauigkeit, exaktes Dosiervo-
lumen, Viskositatsunabhangigkeit und das richtige Mischungs-
verhaltnis: Damit kann der eco-DUO450 punkten. Daher eig-
net sich der 2K Mikrodispenser von preeflow® z. B. perfekt
far Anwendungen in der Medizintechnik. Durch den Einsatz
eines eco-DUO450 kann der Kunde zahlreiche Vorteile wie
unter anderem eine gesteigerte Produktivitat, einen geringeren
Materialverbrauch und reduzierte Ausschussraten verzeichnen.

Nicht selbstnivellierende Flissigkeiten, mittel- bis hochviskoses
Medium, inkl. Sensorik und Vordruck

Immer kleiner, immer diinner und dabei immer leistungsstarker
—in der Elektronikindustrie sind innovative und platzsparende
Fugetechniken gefragt, die weder der Miniaturisierung noch
der Massenproduktion im Wege stehen. Die Mikrodosierer, im
speziellen der 2K Dispenser eco-DUO330, punktet mit einer
minimalen Dosiermenge von 0,001 ml. In jeder noch so feinen
Klebstoffapplikation, wie beispielsweise bei der Einklebung
von Minikameras in Smartphones, Uberzeugt der Mikrodosierer
mit einer sauberen Klebstoffauftragung.
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Echte volumetrische Dosierung

Viskositatsunabhangige Dosierung

Vordruckunabhangige Dosierung

Druckdicht ohne Ventil

Ruckzugseffekt

Einfache Reinigung

Einstellbares Mischungsverhaltnis

Dosierdrticke von O bis 40 bar




FUNKTIONSWEISE

Der eco-DUOMIX ist ein rein dynamisches 2K Dosiersystem
fur alle schwer mischbaren zweikomponentigen Materialien.
Ausgestattet mit einer totraumoptimierten Mischkapsel schafft
er mihelos Mischungsverhaltnisse von 1:1 bis 10:1. Und das bei
Materialien mit gleicher und/oder unterschiedlicher Viskositét.

Die Mischkapsel ist als Verbrauchsmaterial verfigbar und wird
unmittelbar am Ausgang des Dispensers verbaut. Im Inneren

Bezeichnung eco-DUOMIX450

Art. Nr. 22108
Abmessungen 228 mm x 163 mm
Gewicht 1.600g

Max. Betriebsdruck (s) 20 bar

Max. Dosierdruck o) 20 bar

Viskositat wassrig bis pastos

Volumenstrom @) 0,2-12ml/min (bei 1:1)

Min. Dosiermenge @) 0,008 ml

Dosiergenauigkeit +1%

Mischverhéaltnis 1:1-10:1

Material Stator VisChem (optional VisLas)

Materialeingang G1/8"
DIN/ISO 228

Materialausgang LuerLock

Mediumberihrte Teile Aluminium, eloxiert / Edel-
stahl / VisChem / HD-PE /

PP / PA (optional VisLas)

Betriebsbedingungen 10-40°C
Wiederholgenauigkeit >99 %
Max. Drehzahl Mischer ) 800 U/min

der Kapsel sorgt der motorgetriebene Propeller trotz kleinem
Volumen flr eine optimale Vermischung auch schwer zu verar-
beitender Komponenten.

Eine exakte Applikation selbst kleinster Dichtraupen wird Uber
eine wechselbare metallische Dosiernadel realisiert, die mecha-
nisch mit der Mischkapsel verbunden wird.

(1) Max. Dosierdruck und Selbstdichtheit nehmen mit fallender Viskositat ab, bei steigender Viskositat zu. Riicksprache mit dem Hersteller.
(2)  Volumetrische Dosierung als absolute Abweichung bezogen auf eine Umdrehung des Dispensers. Abhangig von der Viskositat des Dosiermediums.

(3)  Abhangig von Viskositat, Vordruck und Mischungsverhaltnis.
(5) Bei nicht selbstnivellierender Flissigkeit.
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Selbstnivellierende Flissigkeit, niederviskoses Medium,
inkl. Sensorik

DOSIERTEST

Vergleich der Mischergebnisse bei statischer Mischung und
dynamischer Mischung bei gleichem Volumenstrom und iden-
tischen Laborbedingungen:

Die Proben wurden mit der gleichen Steuerung (Kalibrierung
und Programm waren identisch) und der gleichen Basispum-
pe durchgefihrt (Antriebe, Pumpengehause, Rotor und Stator,
etc.). Es wurde lediglich die Art und Weise der Durchmischung
des Mediums geandert. Fir die Dosierversuche wurde ein
schwer zu verarbeitender 2-komponentiger Epoxid-Klebstoff
verwendet. Das Mischungsverhaltnis betragt 10:1 (A:B) nach
Gewicht. Die Proben wurden bei verschiedenen Dosierge-
schwindigkeiten erstellt (0,5 ml/min - 6 ml/min). Wie auf Bild 1
zu erkennen ist, ist das Testmaterial mit der statischen Mischung

¢ ©
1

- y

Vergleich: Mischergebnis statische Mischung (links), dynami-
sche Mischung (rechts)

[T [ T

Nicht selbstnivellierende Flissigkeiten, mittel- bis hochviskoses
Medium, inkl. Sensorik und Vordruck

standardmaBig nicht zu verarbeiten — das Medium wird nur teil-
weise durchmischt und hartet nicht vollstandig aus.

Fur die Tests der dynamischen Mischung wurden Drehzahlen
von ~80 1/min, bis ~800 1/min verwendet. Wie auf Bild 2 zu
erkennen ist, ist bei diesem Material bereits bei der Mindest-
drehzahl eine homogene Durchmischung gegeben, die sich
optisch nicht von den Proben mit h&heren Dosiergeschwindig-
keiten und Mischerdrehzahlen unterscheidet.

Ergebnis: Der 2-komponentige Epoxid Klebstoff, der per stati-
scher Mischung nicht verarbeitet werden konnte, ist per dyna-
mischer Mischung bereits bei der kleinsten Mischerdrehzahl
zuverlassig durchmischt und kann optimal verarbeitet werden.

T——

=

%o

Mischergebnis eco-DUOMIX (dynamische Mischung)
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Dynamische Mischung

Echte volumetrische Dosierung

Viskositatsunabhangige Dosierung

Vordruckunabhangige Dosierung

Druckdicht ohne Ventil

Ruckzugseffekt

Einfache Reinigung

Dosierdrticke von O bis 20 bar
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FUNKTIONSWEISE

Der Prazisionsvolumendosierer von ViscoTec ermoglicht Einsat-
ze in den unterschiedlichsten Sprih-Bereichen. Das Sprihsys-
tem besteht aus einer revolutionaren Kombination aus bewahr-
tem Endloskolben-Prinzip und einer low-flow Sprihkammer.
Das garantiert perfektes Sprihen von niedrig- bis hochviskosen
Medien mit hoher Randscharfe.

Vor allem bei der Verarbeitung hochviskoser Materialien
Uberzeugt der eco-SPRAY. Das System kann viskositats-

und vordruckunabhangig exakte Mengen applizieren und
prazise definieren. Je nach gewlnschter Schichtdicke kann
die Dosierung durch einfache Anderung des Luftdrucks,
Klebstoffvolumens, des Abstands zum Substrat oder durch
die Geschwindigkeit der Applikation eingestellt werden. Die
Anwendung des eco-SPRAY ist intuitiv. Und zusatzlich durch die
Kombination verschiedener mitgelieferter Nadeldurchmesser
und Luftkappen individuell an Materialien genauso wie an
Dosierprozesse anzugleichen.

Bezeichnung eco-SPRAY

Art. Nr. 21448

Abmessungen Lange 228 mm, & 35 mm
Gewicht 65049

Sprihbild Rundstrahl (einstellbar)
Sprihwinkel 15-30°

Viskositat wassrig bis pastds
Volumenstrom @) 0,5-6,0 ml/min

Min. Spriihmenge 50yl

Zerstauberluft 0,1-6,0bar
Sprihgenauigkeit ) 1%

Dusendurchmesser

@0,2mm/D0,3mm/@0,5mm

Material Stator

VisChem (optional VisLas)

Materialeingang

G1/8" DIN/ISO 228

Mediumberlhrte Teile

HD-PE / VisChem / Edelstahl
(optional VisLas)

Betriebsbedingungen

+10°Cbis +40°C

Wiederholgenauigkeit

>99 %

(1) Max. Dosierdruck und Selbstdichtheit nehmen mit fallender Viskositat ab, bei steigender Viskositat zu. Riicksprache mit dem Hersteller.
(2) Volumenstrom abhangig von Viskositat und Vordruck.
(3)  Volumetrische Dosierung als absolute Abweichung bezogen auf eine Umdrehung des Dispensers. Abhangig von der Viskositat des Dosiermediums.
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Selbstnivellierende Flissigkeit, niederviskoses Medium

ANWENDUNGSBEISPIELE

Der preeflow® eco-SPRAY ist eine wichtige Komponente in der
Fertigung von Lautsprechern und Kopfhérern geworden. Dabei
erfullt der Sprihdispenser die wichtigsten Aspekte beim Auftra-
gen einer speziellen Beschichtung, die als Dampfungsschicht
auf den Membranen der Lautsprecher fungiert. Der Damp-
fungs-Stoff wird mithilfe des eco-SPRAY flachig und homo-
gen aufgetragen. Dank eines geringen Sprihdrucks von unter
einem bar wird das Sprihbild absolut gleichmaBig realisiert. Fir
eine perfekte Klangqualitat des fertigen Produkts.

i
E "{?.

Nicht selbstnivellierende Flissigkeit, mittel- bis hochviskoses
Medium, inkl. Vordruck

Auch Materialien, die ihren Aggregatszustand bei Temperatur-
erhéhung verandern, kénnen dank der optional integrierbaren
Heizbaugruppe mit dem eco-SPRAY automatisiert gespriht
werden. Die Temperatur im Mikrospray-Dispenser z.B. bei
Wachs oder Ethylencarbonat oder anderen Materialien die ihren
Aggregatszustand bei Temperaturerhdhung verandern, kann
Uber der Schmelztemperatur gehalten werden. Auch perfekt fur
hochviskose Materialien, um eine Verbesserung der FlieBfahig-
keit zu erreichen. Das mitgelieferte Kabel der Heizbaugruppe
ist mit jeder standardmaBigen Heizsteuerung kompatibel.

27|



www. preeflow.com/produkte/
spruehdispenser/
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Sprihen definierter Mengen

Viskositatsunabhangiges Sprihen

Vordruckunabhangiges Sprihen

Druckdicht ohne Ventil

Optionale Heizung

Einfache Reinigung

Regelbarer Rundstrahl

Einheitliches Sprihbild
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ORIGINAL preeflow® ZUBEHOR
& VERBRAUCHSMATERIALIEN

SUPERPRAZISIONSNADELN

Hohere Prazision als Standard Dosiernadeln
Konisch zulaufende Spitzen flr einen leichten
Materialdurchfluss

Industrietbliches Luer-Lock Gewinde

DOSIERNADELN

Fast Boot «  Standard Dosiernadeln fiir eco-PEN
Ideal fiir hochviskose oder geflillte Materialien (Silikone,
Lotpasten, Fette, etc.)

Universelle Schnittstellen +  Luer-Lock Gewinde aus Polypropylen

STATISCHE MISCHER
7~
+  Geeignet fir eine Vielzahl von KartuschengréBen und
Materialverhaltnissen
+  Reduziert die Materialverschwendung
+  Geeignet fir niedrig-, mittel- und hochviskose Materialien

Industrie 4.0 ready
SONSTIGES ZUBEHOR
Intuitive Bedienbarkeit E" ;
Das original preeflow® Befestigungs-, Prozess- und Elektronik- :’2& 53
Plug 'n’ Play zubehér, fur eco-PEN, eco-DUO und eco-SPRAY haben wir R L
standig fur Sie auf Lager. E.:'i-&?"' ol

Einfache Maschinenintegration
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www. preeflow.com/kontakt Robustes Design
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Details auf Anfrage
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1K & 2K ANWENDUNGEN

IM FOKUS
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BONDING

DIE KLEBSTOFFDOSIERUNG FUR DIE
INDUSTRIELLE KONSTRUKTION

Bonding wird auch als strukturelles Kleben mit einem Dispenser
bezeichnet. Mit der volumetrischen Klebstoffdosierung wer-
den fast alle Werkstoffkombinationen verbunden. Die Klebstoff
Dispenser von preeflow® garantieren einen verlasslichen und
stabilen Prozess. Absolute Prazision machen die Dosiersysteme
fur Klebstoffe zum idealen Anwendungspartner.

OPTICAL BONDING

DIE KLEBSTOFFDOSIERUNG FUR BESSERE
BILDQUALITAT

Unter Optical Bonding versteht man das Zusammenfligen zwei-
er Materialschichten mit einem klaren Klebstoff. Appliziert wird
der Klebstoff mit einem Dispenser. Das Verfahren ermoglicht
im Vergleich zu anderen Verfahren eine deutlich verbesserte
Anzeigeleistung. Das Optical Bonding Verfahren eliminiert den
Luftspalt zwischen Glas und Display. Dadurch ergibt sich eine
erhdhte Robustheit und eine ausgezeichnete Bildqualitat.

CONFORMAL COATING

FLACHENDECKENDER AUFTRAG EINES
SCHUTZLACKS

Als Conformal Coating wird der Auftrag einer Schutzbeschich-
tung bezeichnet. Blickdichte oder transparente Lacke werden
partiell oder flachendeckend auf Leiterplatten aufgetragen.
Die Materialien sind in der Regel hochviskos, thermisch oder
UV-hartend. Sie werden in einem Dinn- oder Dickschichtver-
fahren auf den Objekttrager dosiert.

DAM & FILL

SCHUTZ VON HOCHKOMPLEXEN BEREICHEN

Dam and Fill Anwendungen schiitzen hochkomplexe Bereiche
besonders zuverlassig. Dazu wird im ersten Schritt eine hochvis-
kose Barriere —der Dam —aufgetragen. Im nachsten Schritt wird
der Bereich mit Flllmaterial aufgefullt (Fill). Der dosierte Bereich
wird mit flieBfahigem Material verschlossen und dadurch
geschtzt.
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GLOB TOP

DIE PRAZISE DOSIERUNG FUR ZUVERLASSI-
GEN SCHUTZ

Der Glob Top Verguss schitzt hochsensible Bauteile sicher
und zuverlassig. AuBere Umwelteinfliisse oder mechanische
Belastungen wirken sich nicht mehr negativ auf die Bauteile
aus. Verwendet wird fiir das Verfahren eine flissige Harzmatrix.
Meistens wird dafir ein Klebstoff (Epoxidharz) verwendet. Im
Anschluss wird der Klebstoff innerhalb weniger Sekunden zum
Ausharten gebracht.

UNDERFILL

DIE KLEBSTOFFDOSIERUNG FUR LEITFAHIGEN
KLEBER

Sogenannte Underfill Anwendungen setzt man bei der Dosie-
rung leitfahiger Kleber ein. Der isotrope leitfahige Klebstoff ist
die elektrische Verbindung zwischen Mikrochip und Substrat.
Mit thermischer oder UV-Strahlung wird der Klebstoff ausgehar-
tet. AbschlieBend wird der entstandene Hohlraum aufgefillt.
Dieser Vorgang wird als ,Underfill” bezeichnet.

MICRODISPENSING

HOCHPRAZISE DOSIERUNG FLIESSFAHIGER
MATERIALIEN

Microdispensing beziehungsweise Mikrodosierung bedeutet
die Dosierung von flieBfahigen Medien im Volumenbereich ab
einem Mikroliter. Die Dosierung wird mittels eines Dispensers
vorgenommen. Angewendet wird sie in Form von Raupen-oder
Punktdosierung —als 1K oder 2K Dosierung. Hier kommt es vor
allem auf exakte Prazision und hohe Wiederholgenauigkeit an.
Gleichzeitig mussen die Dispenser absolut zuverlassig sein.

ENCAPSULATING

DOSIERUNG VON VERGUSSMASSE FUR DIE
ELEKTRONIK

Elektronik Vergussmasse, aufgetragen auf ein bestimmtes Bau-
teil oder eine Flache: So lasst sich das Encapsulating Verfahren
beschreiben. Die Klebstoffdosierung schitzt das Bauteil bei
Transporten oder vor Umwelteinflissen. Dazu gehdren Vibratio-
nen, Erschitterungen, Feuchtigkeit, Staub und extreme Tempe-
raturen. Die Elektronik Vergussmasse schiitzt aber nicht nur. Sie
verbessert auch die elektrische Isolation, die chemische Bestan-
digkeit und die Sicherheit gegen Beschadigung.
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