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Haulick + Roos

Hohere Ausbringung beim

Umformprozess

Neuer Servo-Antrieb von Haulick + Roos bringt
Vorteile im kleineren Presskraftbereich, heif’t es.

Haulick + Roos entwickelte einen neuen Servo-Antrieb bis
1.000kN. Er bietet nach eigenen Angaben im unteren
Presskraftbereich die Moglichkeit, den Umformvorgang
besonders wirtschaftlich und effizient auszufih-
ren. Haulick + Roos als eigentiimergefiihrtes, mittelstan-
disches Unternehmen steht seit mehr als 100 Jahren fiir
Innovation und Wirtschaftlichkeit in der Prézisions-Stanz-
und Umformtechnik. Der Pressenhersteller aus Pforzheim
ist der Spezialist fiir Prézisions-Stanz- und Umformauto-
maten im Presskraftbereich von 250 kN bis 4.000kN ein-
schlieBlich der erforderlichen Peripheriegerate. Die Prazi-
sionspressen, welche in den unterschiedlichsten Branchen
weltweit im Einsatz sind, werden in der spanlosen Verfor-
mung vom Stanzen, Lochen, Schneiden, Biegen, Ziehen
und Prégen bis zu den kompliziertesten Umformarbeiten
eingesetzt, Bereits vor einigen Jahren prasentierte Haulick

Mit dem neuen
Servoantrieb lasst sich
der Umformvorgang
nach Unternehmens-
angaben optimieren.

+ Roos sein innavatives Antriebs-
konzept Flexible Servo Drive (FSD)
der ersten Generation. Die Reso-
nanz auf diese [nnovation tiberstieg die kilhnsten Erwar-
tungen, heiBt es. Durch den Einsatz eines Prézisions-
Stanz- und Umformautomaten mit diesem Servoantrieb
(FSD) ergeben sich bei umformtechnischen Anwendun-
gen, wie beispielsweise Zieh-, Biege- und Pragevorgan-
gen, Vorteile wie hdchste Flexibilitat, hohere Ausbrin-
gung, bessere Teilequalitat, hohere Werkzeugstandzeiten,
kiirzere Einrichtphasen und hithere Prozesssicherheit, teilt
Haulick + Roos mit. Fiir Unternehmen der Stanztechnik
erbffnen sich dadurch viillig neue Perspektiven zur ener-
gieeffizienten Optimierung ihrer Produktionsprozesse.

Mit dem neuen Servo-Antrieb von 250 kN bis 1000 kN bie-
tet Haulick + Roos auch im kleineren Presskraftbereich

Bild: Haulick + Roos

alle Mglichkeiten fiir eine optimale Gestaltung des Um-
formvorganges. Mit dieser innovativen Technik erbffnen
sich den Anwendern nach Unternehmensangaben neue
Méglichkeiten der Fertigungstechnik in mehreren Bear-
beitungsberaichen.

www.haulick-roos.de

EFFIZIENZ-NAVI

PREIS MATERIAL
ENERGIE v SERVICE
HANDHABUNG v ZEIT
LEBENSDAUER

KOSTEN SENKEN MIT Produktion

ST™M

Schneiden ohne grof3en

Umriist-Aufwand

Neues Rohrschneidmodul von STM vereint
hohe Produktivitadt und Energieeffizieriz.

STM hat ein Rohrschneidemodul entwickelt, das die voll-
automatische Umsatzung aller Standard-Schneidaufga-
ben auf diesem Sektor ohne groBen Umriistaufwand so-
wie energieeffizient ermogiicht. Dazu gehdren rota-
tionssymmetrische Korper ebenso wie verschiedenste
Ausschnittgeometrien in der Mantelfliche von Formroh-
ren. Alle Arbeiten kinnen entweder direkt auf dem
Schneidetisch oder mit Hilfe einer in die Anlagensteue-
rung integrierten interpolierten Rohrdreheinheit umge-
setzt werden, 50 STM. Diese ist mit allen STM-Systemen
kompatibel und problemlos nachriistbar.

Insgesamt kéinnen alle gangigen Materialien geschnitten
werden. Auch parallele Schneidprozesse werden durch die

Mit dem Rohrschneidmo-
dul von STM kinnen alle
gangigen Materialien
geschnitten werden.

Drehachse nicht gestdrt. Die hohe Qualitat der Schnittkan-
ten macht eine Nachbearbeitung meist berflissig und
spart im Vergleich zu anderen Technologien Arbeitsschrit-
te und zeitraubende Werkzeugwechsel, teilt STM mit. Das
senkt die Teilekosten im Vergleich zu konventionellen Ver-
fahren wie Sdgen, Bohren und Frésen deutlich. Grundstz-
lich kénnen Rohre zwischen zehn und 400 mm Durchmes-
ser bei einer Materialdicke bis 600 mm geschnitten wer-
den. Fiir hihere Werkstiickdurchmesser bietet STM spezi-
fische Hochportal-Anlagen an. Die Lange des Werkstiickes
ist auf die jeweilige SchneidbeckengroRe limitiert, wobei
Sonderanfertigungen jederzeit groBeren Spielraum er-
mdglichen. Eine Besonderheit von STM ist die Bearbei-
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tung von Rohren und anderen Volumenbauteilen ohne
eine mechanische Rohrdreheinheit: Werkstiicke werden in
diesem Fall fest auf der Arbeitsfliche der Wasserstrahl-
schneidanlage positioniert und direkt beschnitten. Das
Hahenprofil des Rohres oder anderer gewdlbter Bauteile
wie Klopperbdden wird automatisch berdicksichtigt und
abgefahren. Anwender einer 2D-Anlage kdnnen so senk-
rechte Licher in Rohre einbringen, heifit es.

www.stm.at
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Layher

Wartungsfreier und langzeitstabiler Sensor

Das auf das Entwickeln und Herstellen
von Druckschaltern spezialisierte Unter-
nehmen Layher bietet bei seinem neu-
en, energieeffizienten Sensor-
typ 910 nach eigenen Angaben einen
hohen Schaltstrom und eine lange Le-
bensdauer. Verantwortlich fiir diese
Komhbination ist ein korrosionshestandi-

ger, wartungsfreier und langzeitstabiler
Keramiksensor als Druckmesszelle mit
entsprechender Dichtung, so Layher.
Damit werde auf lange Sicht eine
gleichbleibende Genauigkeit der Mess-
werte garantiert. Gedacht ist dieser
Sensor-Typ fiir fluide Anwendungen in-
nerhalb des Maschinenbaus und der
Prozesstechnik im Druckbereich zwi-
schen 0 und 10bar, zwischen 0 und
100 bar oder zwischen 0 und 250 bar.
Dafiir stehen entsprechende Spezifikati-
onen des Sensors zur Verfiigung. Der
Schaltpunkt sowie der Riickschaltpunkt
(Hysterese) werden iber einen am Ge-
rit befindlichen Taster bereits ab Werk
oder vom Bediener selbst eingestellt. Im
Moment des Schaltpunktes steht ein
Ausgangsstrom von einem Ampere zur
Verfiigung. Dies sowie der Prozessan-
schluss aus Edelstahl ermdglichen ein
sehr breites Einsatzfeld.
www.layher-ag.de
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Schwarze Robitec

Langlebigkeit und Energiebilanz verbessert

JKeep it simple!’ Diesem Ingenieurs-
Grundsatz folgend hat der Rohrbiegema-
schinenhersteller Schwarze-Robitec das
nete Schnellspannsystem Quick Tool Un-
lock' fiir Rohrhiegemaschinen entwickelt.
Es ermaglicht laut Hersteller einen werk-
zeuglosen und ziigigen Wechsel der Bie-
geschablonen und reduziert Riistzeiten
somit spiirbar. Das Schnellspannsystem
besteht aus einer geteilten Sonderzug-
stange mit Spannhebel sowie einer
Schwenkvorrichtung. ~ Wahrend  bei

marktiblichen Modellen fiir
den  Werkzeugwechsel die
durchgehende Zugstange zur
Schwenkarmtraverse oben an
der Biegeschablone losge-
schraubt werden muss, ist die-
ser Vorgang beim Quick Tool
Unlock wesentlich effizien-
ter, so das Unternehmen. Le-
diglich der Spannhebel muss
betétigt und damit die Verbin-
dung zur Schwenkarmtraverse
gelast werden. AnschlieBend
kann die Schwenkvorrichtung
gedffnet werden, so dass die
Biegeschablone nach oben hin freiliegt.
Im Zusammenspiel mit der automati-
schen Werkzeugspannung konne die Bie-
geschablone ganz miihelos entnommen
werden. Das bislang notwendige Ab-
schrauben der Biegeschablone entfallt, so
das Unternehmen.
www.schwarze-robitec.com
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Mafac

Prazisionsbauteile effizient gereinigt

Als Antwort auf die steigenden Anfor-
derungen des Downsizing-Trends in der
Industrie hat Mafac eine neue Maschi-
nengeneration zur wéssrigen Reinigung
von Prdzisionsbauteilen  entwickelt.
Dank ihrer neuen kinematischen Ver-
fahrenstechnologie werden Kleinstbau-
teile effizient und hochwertig gerei-
nigt. Das neue Verfahren ist serienma-

Big in einer Kompaktmaschine erhalt-
lich,  welche individuell fiir
Kundenbediirfnisse konfiguriert wer-
den kann. Einen Prototyp der neuen
Maschine zum partikelfreien Entfetten
présentierte Mafac auf der AMB in
Stuttgart. Mafac Teilereinigungsmaschi-
nen bilden mit ihren patentierten Ver-
fahren die Grundlage fiir hochwertige,
effiziente und zuverldssige Reinigungs-
ergebnisse, teilt das Unternehmen mit.
Die Maschinen verfiigen iber das pa-
tentierte Verfahren der gegen- und/
oder gleichldufigen Rotation. Wahrend
der Nassphase dreht sich der Aufnah-
mekorb gegenlaufig zum Spritzsystem,
woraus eine Relativbewegung entsteht.

Indem die beiden Verfahren Spritzen

und Fluten individuell kombiniert wer-
den, kénnen Werkstiicke ihren Anforde-

rungen entsprechend prazise und effizi-
ent abgereinigt werden.
www.mafac.de
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preeflow®

by ViscoTeg =" ~

Fluide volumetrisch und prazise dosieren
und hochste Prozesssicherheit mit
preeflow® und flowplus'® - Marken der ViscoTec GmbH.
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